Bogenpositioniervorrichtung

Die Bogenpositioniervorrichtung erméglicht eine halbautomatische Produktion. Plattenmaterial wird manuell zugefiihrt und exakt

an der mechanischen Fiihrung ausgerichtet.

Mit Hilfe der Bogenpositioniervorrichtung
sind Sie in der Lage, Plattenmaterial schnell
und exakt auf der Arbeitsflache des Cutters
zu positionieren. Auf der hinteren Cutterver-
langerung werden Platten manuell zugeflhrt
und mit wenigen Handgriffen an der mechani-
schen Fuhrung ausgerichtet. Die Cutterverlan-
gerung ermoglicht die Zuflhrung von neuem
Material, ohne dabei den Verarbeitungspro-

zess zu unterbrechen.  Stillstandszeiten
beim Beladen werden so effizient reduziert.
Uber das Conveyorband wird das Material
anschliessend auf die Arbeitsflache transpor-
tiert, wo die Bearbeitung stattfindet.

Die vordere Cutterverlangerung dient schliess-
lich als Entladebereich. Abfall und fertig ge-
schnittene Teile kbnnen dort unterbrechungs-
frei entnommen werden.

Durch vordefinierte Verarbeitungsprozesse
unterstutzt das Zind Cut Center - ZCC die Bo-
genpositioniervorrichtung perfekt. Die Kom-
bination aus Cutterverlangerungen, ZCC und
der Bogenpositioniervorrichtung bietet somit
die ideale Mdglichkeit, um das Plattenhandling
zu optimieren. Dies dussert sich in reduzierten
Stillstandszeiten, gesteigerter Produktivitat
und hochster Effizienz.

Details

Alle Vorteile auf einen Blick

Montage an der hinteren Cutterverlangerung im Beladebereich des Cutters.

Exaktes und schnelles Platzieren von Plattenmaterial.

Maximal zuftihrbare Plattendicke:
G3/D3:35 mm
$3:20 mm
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Die Kombination aus Cutterverldngerungen, Bogenpositioniervorrichtung
und ZCC ermoglicht einen halbautomatischen Workflow.

Reduktion von Stillstandszeiten - deutliche Steigerung der Produktionslei-
stung gegentber dem Standard-Workflow.

Vollstandige Unterstitzung durch das zind Cut Center.
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