Router Module - RM-A

G3

Speziell fiir die steigenden Anforderungen der 24/7 Produktion von Beschilderungen und Displays, ist das G3 Frasmodul das
ideale Modul zum Bearbeiten von starren Kunststoffen, Nichteisenmetallen, Verbundplatten, etc. Es ist die perfekte Ergdnzung
zum ausserst vielseitigen ziind Cutter und garantiert schnelles und einfaches Wechseln zwischen Schneiden und Frasen.

Eine solide Plattform fiir hdhere Frasge-
schwindigkeiten und Kantenqualitéat
Die solide Bauweise des G3 minimiert die Vi-
brationen der Spindel und ermdglicht Frasen
mit hoherer Geschwindigkeit ohne Verlust
der Kantenqualitat. Das steigert die Produkti-
Vitat des Cutters beim Verarbeiten von Acryl,
Holz und Kunststoffen und erweitert die Pa-
lette der zu verarbeitenden Materialien.

Kraftvolle 1kw Hochfrequenz Spindel

Die kraftvolle 1kw Spindel ist speziell fur den
Dauerbetrieb ausgelegt. Die Geschwindigkeit
der Spindel (rpms) kann automatisch von
der Frontend Software und/oder manuell
Uber das Bedienpanel, auch wahrend Fras-

Perfektes Frasen auch von kleinen Teilen.

Anwendungen

Frasen von allen Kunststoffen und den meisten Nichteisenmetallen.

Ideal zum Frasen von sehr kleinen Teilen (800 mmz2/1 1/4in2)

Bis zu 50mm Materialdicke

arbeiten im Gange sind, kontrolliert werden.

Frasen von Aluminum

Mit der MQL Option (Minimalmengenschmie-
rung), konnen auch weiche Legierungen (z.B:
PERALUMAN®), wie Signicolor® EN AQ 5754
und 3005, perfekt gefrast werden.

3D Frasen

Der G3 ist imstande, schnell gleichzeitige
3-Achs (X, Y, Z) Bewegungen durchzufthren.
Kompatible 3D Daten vorausgesetzt, konnen
mit einem G3 Schneidsystem unglaubliche
3-dimensionale Schilder erstellt werden.

Aktive Luftkihlung

Kundennutzen

Wartungsarm

router module

Minimalmengenschmierung

Ausgezeichnete Kantenqualitat

Minimaler Reinigungsaufwand erforderlich

Schnelles Einrichten und kurzes Umrlsten zwischen Schneiden und Frasen.



Aktive Luftkiihlung

Das Frasmodul hat einen Kuhlkorper einge-
baut, welcher den Luftstrom der Staubab-
saugung zur Kuhlung verwendet. Die von
der Frasspindel/Fraser erzeugte Warme wird
dadurch effektiv abgeleitet und die Leistung
und Langlebigkeit des Frasers gesteigert.

Oberflachenkompensation durch rela-
tive Tiefenkontrolle

Das einzigartige Oberflachen-Abbildung-Sys-
tem garantiert, auch bei unterschiedlicher
Materialdicke, die optimale Tiefeneinstellung
fUr prazises Gravieren, V-Nuten und Boh-
rungen.

Revolutiondres Vakuum System, im Sinne
der Umwelt

In Kombination mit Sealgrip™ Unterlagen
und einer Vakuumturbine konnen auch sehr

kleine Teile ohne Bewegung und Verlust der
Genauigkeit gefrast werden. Sealgrip™ ist
eine sehr porése Unterlage mit einem aus-
serst hohen Reibwert, der das Material vor
seitlichen Bewegungen bewahrt. Die kraft-
volle Vakuumturbine regelt automatisch den
vom Bediener definierten Unterdruck. Die
Drehzahl der Vakuumturbine passt sich somit
dynamisch an die Materialeigenschaft des zu
schneidenden Materials an. Konventionelle
Frassysteme mit MDF Platten als Frasun-
terlagen und Standard Vakuumpumpen ver-
brauchen normalerweise 6-mal mehr Strom
als ein G3 mit Sealgrip™ Frasunterlage.

Starke Staub- und Spéneentfernung

Exakte Staubabsaugung und Spaneentfernung
stellt sicher, dass wenig bis gar keine héan-
dische Reinigung nach dem Frasen notig ist.

Es halt auch die Arbeitsflache frei von Schmutz
und erlaubt den schnellen Wechsel zwischen
Frasen und Schneiden. Die vom Anwender ein-
stellbare Saugkraft verhindert, dass kleine Teile
herausgehoben oder in den Staubbehalter ge-
saugt werden.

Freistehende Staubabsaugung

Ein Galgen fuhrt den Staubabsaugungs-
schlauch Uber die Materialoberflache. Jeder
Industriestaubsauger kann fur die Staubab-
saugung verwendet werden. Der Staubsau-
ger wird automatisch vom Cutter ein- und
ausgeschaltet. FUr Installationen bei Stand-
orten mit zu geringer Deckenhohe, wird eine
FUhrungsschiene, als Alternative zum Gal-
gen, direkt an die Decke montiert.

Standard freistehende Galgenfuhrung. Minimum Deckenhohe 3.2m Staubsam-
melanlagen konnen links oder rechts* von der Maschinen montiert werden.

Technische Details

1kw Hochfrequenz Spindel mit aktiver Luftkihlung.

Bis zu 50.000rpm

6mm Spannzange (1/4"/1/8" Spannzangen ebenso erhaltlich)

Anforderungen

Optionale Fuhrungsschiene an der Decke montiert. Minimum Deckenhohe
2.5m. Benotigt zusatzliche Vorbereitungen am Standort.

Druckluftversorgung 0.6-1.0MPa

Luftdurchsatz 401/min, 10gal/min Luftreinheit (ISO 8573-1) Klasse 4

Verbrauch Schmierung = .0.5ml/h (0.5] Schmiermittel inkludiert)

Fur 3D Frasen sind zund HPGL Daten erforderlich.

* ausser M, XL, 2XL und 3XL-1600

Bemerkung Staub, der wahrend des Frasens entseht, kann giftig, brennbar
und potenziell explosiv sein. Suchen Sie kompetente Beratung fur die richtigen
Filter- und Sicherheitsmassnahmen. Frasanwendungen kénnen u.U. zu einem

Larmpegel von ca. 82dBA fuhren.
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