Punch and Pricking Module - PPM-S

Das Punch and Pricking Module ist ein kombiniertes Hochleistungswerkzeug zum Stanzen, Perforieren und Vorstechen von Leder, Gummi

und Textilmaterialien.

Mit dem Punch and Pricking Module perfo-
rieren Sie Leder, Gummi und unterschied-
lichste Textilien — und das in einer beeindru-
ckenden Geschwindigkeit!

Drei leistungsstarke, unabhangig voneinan-
der agierende Stanzwerke bilden die zen-
trale Einheit des Moduls. Sie erlauben den
gleichzeitigen Einsatz von zwei verschiede-
nen Lochpfeifen sowie eines Stechdorns.
Die Lochwerkzeuge und der Stechdorn wer-
den exakt platziert und pneumatisch auf das

punch module

Details

Bearbeitungsmaterial gepresst.
Perforieren: Wahrend der Stanzbewegung
rotieren die Lochpfeifen und schneiden so
prazise Perforierungen auch in zahe Ma-
terialien bis ca. 6 mm Dicke. Die Vorteile
dieses Verfahrens sind eine dusserst hohe
Stanzleistung und eine sehr gute, konstante
Lochqualitat.

Je nach Anforderung stehen Lochwerkzeuge
aus Hartmetall (HM) oder Schnellarbeits-
stahl (HSS) mit einem Lochdurchmesser von

0,5-5,5mm zur Verfigung.

Der ausgestanzte Abfall wird abgesaugt und
in einem Behalter auf der Riickseite des Mo-
duls gesammelt. Den Sammelbehélter kon-
nen Sie mit wenigen Handgriffen abschrau-
ben und entleeren.

Vorstechen: Der Stechdorn durchdringt

das Material kraftvoll und dient als Basis fir
gleichmassige und hochwertige Nahte.

Alle Vorteile auf einen Blick

Bis zu 8 Locher/Sekunde (materialabhangig).

Leistungsstarkes, stabiles Modul mit dusserst hoher Stanzleistung.

Einsatz von Lochpfeifen mit 7 mm Schaftdurchmesser.

Einsatz von zwei Lochpfeifen und einem Stechdorn.

Einsatz von Stechdornen mit 4,5 mm Schaftdurchmesser.

Zuverlassig gleichbleibende und qualitativ hochwertige Lochung.

Zahlreiche Lochpfeifen im Zlind Zubehdrsortiment:
* HSS-Lochpfeifen mit 0,5-5,5 mm Lochdurchmesser
* HM-Lochpfeifen mit 3,0 - 5,0 mm Lochdurchmesser

Perfekt geeignet zum Perforieren von Leder-, Gummi-, und Textilmaterialien.

Saubere Entsorgung der Stanzabfalle in integriertem Behalter.

Vollstandige Unterstiitzung durch das Ziind Cut Center sowie die MindCut

Druckluftverbrauch ca. 150 |/Min bei 0,7 — 0,8 MPa.

Software.

Kompatibel mit S3, L3.
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