Zind Cut Center 3.3 (10-2020)
Die wichtigsten Neuerungen

Metadaten

Das Dateiformat .zcc wurde um Metadaten
erweitert. Die Metadaten definieren beispiels-
weise, welche Schnittteile zu welchem Set,
Kit, Kunden, Bestellnummer etc. gehdren. Die
Metadaten erlauben eine exakte Kennzeich-
nung der einzelnen Schnittteile. Das verein-
facht deren Identifizierung und Ruckverfolg-
barkeit sowie das Sortieren, Gruppieren und
Ablegen der fertig zugeschnittenen Teile.

Visualizing Option

Die neue Option erlaubt es, die geschnittenen
Teile mittels Inkjet Tool (Leibinger), Projektor,
Monitor und Selbstklebe-Etikette optisch zu
markieren. Die notwendigen Informationen
dazu liefern die Metadaten. Die Identifizierung
und Absortierung der Schnittteile oder Sets
wird deutlich vereinfacht und beschleunigt.

[ Obijekteigenschaften X

+ —

Schlussel Wert
Kunden-I1D 4711
Name Zund-Shirt
Auftrags-1D 0815
Bestellnummer 280920

zund cut center




Pick and Place Interface Option
Verbindet das Zund Cut Center - (ZCC) Uber
eine vordefinierte Schnittstelle via Modbus
TCP mit einem Roboter, der die geschnit-
tenen Teile entnimmt. Der Roboter erhalt
die Anweisungen, welches Teil als nachstes
entnommen und auf einen definierten Stapel
oder in eine Box abgelegt werden soll. Die
Informationen fur die Absortierung auf die
unterschiedlichen Stapel oder Boxen liefern
die hinterlegten Metadaten.

Notch Scanner

Manche Schnittdaten enthalten Knipse
welche in der Kontur integriert sind. Damit
diese mit dem passenden Werkzeug
(Notching Marking Module - NMM) geschnit-
ten werden konnen, bietet ZCC neu die
Moglichkeit, I- und V-Notches aus der Kontur
zu extrahieren. Damit wird der Zeitaufwand
fir manuelle Korrekturen minimiert und die
Notches kdnnen mit dem NMM schneller
ausgefuhrt werden.

Ziind Systemtechnik AG

Industriestrasse 8 - CH-9450 Altstatten - T +41 71 554 81 00 - info@zund.com - www.zund.com

B Notch scanner x

Typ I-Knipse v
Tiefe 500 mm
Tiefentoleranz (+) 200 mm

Abbrechen
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Zind Cut Center 3.2 (02-2019)
Die wichtigsten Neuerungen

Hilfe fiir Oszillierwerkzeuge

Bei oszillierenden Werkzeugen ist es schwie-
rig, die richtige Kombination aus Schnittge-
schwindigkeit und -qualitat zu finden. Bei
falschen Einstellungen kénnen Perforationen
entstehen.

Mit der neuen visuellen Unterstitzung lasst
sich die optimale Geschwindigkeit anhand
einer Farbskala leicht erkennen.

Automatisches Nesting

Das erweiterte Nesting erlaubt nun das
automatische Verschachteln eines Satzes
von Teilen beim Datenimport. So kann etwa
eine DXF-Datei mit einem Teilesatz in den Hot
Folder abgelegt werden, von wo aus sie dann
automatisch genestet und an die Cut Queue
gesendet wird.
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zund cut center

[ Einstellungen Bearbeitungsschritt

Methode Thru-cut
Name

Farbe -
Linientyp

V| I EOT-250 ~

723 (5005560) ~

f

Bearbeitungsmodus Standard bl

(@ ucT 210 (3910301)
Standard [EEEIE
Abstand zum Material 500 mm
Zustelitiefe | ] 080 mm

5

Beschleunigung, Wkz. abgesenkt |E| 3 ‘E‘ Messerkompensation
Bearbeitungsgeschwindigkeit 180 mm/s  Geschwindigkeit. Wkz. senken 500 | mm/s
Bearbeitungsgeschwindigkeit H

(2 Cut Queue 3.2.0 (29541) BETA

= Offene Auftrdge

Pos Name

Erstellun...

unnamed_20190222_

SKIHOSE epszcc

Erledigte Auftrage
A~
Anderun

22022019
1049
22022019
11:48

104949 zcc

Material Grosse

zund cut center




Nesting-Report neu als PDF-Datei .
. . Nesting Report
Der Nesting-Report kann nun im PDF-Format
. . Job: SKIHOSE.eps Order ID: zcc
exportlert werden. Der Report enthalt das Nesting time: 22022019 1336 Efficiency: 89.73% e pepie]
Markerlayout, eine Stiickliste sowie die wich- = [os s st [fors [ [ s7easimn]
|Shapes nested: |70/70 IMateriaI size: |u1bounded /1'800.00mm IUsed pages: | 1 |

tigsten Nestingzahlen.

Ziind Systemtechnik AG
Industriestrasse 8 - CH-9450 Altstatten - T +41 71 554 81 00 - info@zund.com - www.zund.com
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Zind Cut Center 3.1 (06-2018)
Die wichtigsten Neuerungen

Neue Bearbeitungsmethode Notch

ZCC 3.1 unterstutzt bereits das in Kurze
erscheinende Notch-Modul - NMM. Die neue
Bearbeitungsmethode Notch ermoglicht so-
wohl innen als auch aussen liegende Notches
und umfasst die sechs Typen I, V, T, L, R und
U. Jedem dieser unterschiedlichen Notch-
typen kénnen individuelle Abmessungen
zugewiesen werden.

Beim Import aus AAMA-, ASTM- und DXF-
Dateien werden die Notches automatisch
erstellt. Der Cut Editor ermoglicht zudem ma-
nuelles Erstellen, Bearbeiten und Entfernen
von Notches.

Server only-Lizenz

Die Server only-Lizenz erlaubt die Ausla-
gerung des automatischen Datenimport

via Hotfolder sowie der Dash-board-Server-
Funktionen auf einen separaten Rechner. Dies
entlastet den Basisrechner beim Cutter und
erhoht so dessen Performance.

Die Server only-Lizenz umfasst alle Funk-
tionen der Basislizenz mit der Option Cut
Queue, mit folgenden Ausnahmen:

o Auftrage bearbeiten (Cut Editor)

o Auftrage produzieren (Cut Center)

e Barcode- und Batch-Produktion

Die Server only-Funktionen kénnen innerhalb
eines virtualisierten Rechners ausgeflhrt
werden, wobei die Software-Lizenz zwingend
auf einem physischen Rechner installiert sein
muss.
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G Machining step settings

Method Notch
Name

Color -
Cutting mode | standard
Type V-Notch
Depth

‘Width

X

~ [ 1 Notch ~] o+ N101(5218062) v

I

5.00 mm
500 mm

General [JaGYENTa=G]

—

Tool delay, after lowering 200 ms Tool delay. after lifting 0 |ms
Austausch
T = mit

Datenimport
via
Hotfolder

=
E
“lo

Produktion via
Ziind Cut Center
Software Suite

ZEvilENC)

RIP, MIS, ERP

Permanent verflgbarer L
Monitoring
Cut Server via

fUr sicheren Datenaustausch Dashboard
(Importprofile, Auftragsdaten, Statistik, ...)

=
E
“lo

Produktion via
Ziind Cut Center
Software Suite

ZEvilENC)

Produktion via
Ziind Cut Center
Software Suite

ZEvlENC)




Board Handling System 150

Das ZCC umfasst neu sdmtliche Verarbei-
tungsprozesse, die fur die vollautomatische
Plattenzufihrung und -Entnahme mit dem
BHS 150 bendtigt werden.

Zudem enthalt das MenU Barcode-Produk-
tion der Cut Queue ab sofort den Codeleser
Plattenzufiihrung 150. Dieser erfasst QR-
Codes bereits wahrend der Zufuhrung unter-
brechungsfrei von der Materialunterseite.

ZUND
Ziind Systemtechnik AG u

Industriestrasse 8 - CH-9450 Altstétten - T +41 71 554 81 00 - info@zund.com - www.zund.com swiss cutting systems



Zind Cut Center 3.0 (12-2017)
Die wichtigsten Neuerungen

Dashboard

Das Dashboard bietet Bereichsleitern, Pro-
duktionsverantwortlichen und Management
rund um die Uhr einen bequemen Zugang zu
den relevanten Produktionsdaten. Sie kennen
jederzeit den exakten Status jedes Auftrages
und behalten die Auslastung Ihrer Cutter im
Blick.

Das Dashboard ist eine browserbasierte
Anwendung und ist dadurch auf Geraten mit
verschiedensten Betriebssystemen lauffahig.

Over Cutter Camera - OCC

Die hochauflésende Kamera Uber der Arbeits-
flache erfasst alle Registriermarken.

Dies ermdglicht die schnelle, vollautomati-
sche Erfassung der Registrierpunkte.
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Intelligente, zeitoptimierte
Registrierung mit ICC

Markante Verschnellerung des Einlesens von
Registrierpunkten basierend auf den 3 folgen-
den Einstellungsmoglichkeiten:

e \erzerrung der ersten Kopie Ubernehmen
o Nicht relevante Registrierpunkte ignorieren
o Anzahl Registrierpunkte fur die geforderte

Qualitat bzw. Produktivitat optimieren

Software Lizenz

Die Arbeit mit dem ZCC ist noch sicherer = -

durch den Wechsel vom Hardware-Schlussel
auf den Software- Schlussel. Ein USB-Port
wird nicht mehr bendtigt. Zukunftige Lizenzu-
pgrades werden vereinfacht.

Neue grafische Bedienoberflache

Optimierte, benutzerfreundlichere Be-

dienoberflache in modernem Design.

64-Bit Anwendung

Durch die Umstellung auf eine 64-Bit Anwen-
dung ist das ZCC noch schneller. Dies bedingt
ein 64-Bit Windows Betriebssystem.

Ziind Systemtechnik AG
Industriestrasse 8 - CH-9450 Altstatten - T +41 71 554 81 00 - info@zund.com - www.zund.com

swiss cutting systems



Zind Cut Center 2.7 (12-2016) -
Die wichtigsten Neuerungen zd‘t‘t

Rollenzufiihrung: Seite nach Seite
Ublicherweise wird beim Verarbeitungspro-
zess Rollenzuflhrung der Materialtransport
nach der Bearbeitung einer kompletten
Arbeitsflache durchgeflhrt. Durch das
Auswahlen von ,Seite nach Seite” erfolgt der
Materialtransport nach jeder Seite. Dies hat
einen Einfluss bei Auftrdgen, die kirzer als
der Arbeitsbereich sind. Dadurch wird die
Entnahme erleichtert.

Automatischer Export ﬁ ——
von Auftragsinformationen - o — o
Im Cut Manager konnen Sie den Automatis- 3d werbetafel 16m 16077003 1&:28:58  Corrugated sandwich; L6 mem; Honay. S45.083 x 697
mus einstellen, dass die Auftragsinforma- 30 Werbetalel 16N 16002013 142688 Corrugeled sandwih; 16 e Horey.. 517,068 x 827
tionen (z.B. Gesamtzeit und Schnittmeter) 30 Werbelafel 160N 15 07,2013 14126158 Corrugated sandich; 16 men Herey. 517,088 x 9114
von jedem Auftrag als XML- oder CSV-Datei NTetpdlace G000 14:amss gt Lo MO - medum densty ;g
exportiert werden. Dadurch kdnnen sie noch 34 togo Oulinese. 16072013 Laizeise (3o 8 M Gatedonn «
leichter Ihre Produktion auswerten. TE eonamduast  Comveed sndners 10 o Vb

20 Flottdated 10N 16.07.2013 14:28:57 Polycarbanate; 0.24 mm; PO X

2_porestays CMY. 15.07.2013 14:26:57 Folding Carton; 1 mmy; 500g= 15000 151333 x 125

1708C.TESTORace 16.07.3013 14:36557  Corrugated; 7 mm; BC-Welle 133853 XML / CSv
— Expinded OUC) § mn; Fovans,

OLIeSNSOGS. 16072013 IABST  Ernte it S BTl Fe 3050 % 1560

0 30Sddzce  IGO7.3013 143657  Corrugateds 3 mm; B-Wele 1308 %950

01_meSEONGT0 16.07.3013 183857 Corrugated; 3 mm; (it 2595.46 % 1459

00,0700 ek

Pobyester fabric; 0.5 mm; Costed
EEndile

s 18.07.2015 14:38:87 228 % 13998

Frasmodul RM-L, 3,6 kw

Die wassergekuhlte Frasspindel ist mit 3,6 kW
Leistung auf Hochstleistung getrimmt.

Das RM-L ist mit einem pneumatischen
Spannsystem ausgestattet. Zusammen mit
dem ARC, der bis zu acht Spannzangenfutter
aufnehmen kann, ermoglicht das Frassystem
das vollautomatische Bearbeiten von Auftra-
gen, die unterschiedliche Fraser voraussetzen.
Das Frassystem ist vollstandig in das ZCC
integriert.




Vorbereitungsschritte speichern

Die Vorbereitungsschritte eines Auftrags
werden bei der Durchflhrung in der Auftrags-
datei gespeichert. Wird ein solcher Auftrag zu
einem spateren Zeitpunkt erneut produziert,
mussen die Vorbereitungsschritte nicht wie-
derholt werden.

Mit der Funktion Nur Vorbereitungsschrit-

te durchfiihren kOnnen Auftrage fir eine
Stapelverarbeitung vorbereitet werden. Die
Stapelverarbeitung kann dann ohne die
Vorbereitungsschritte der verschiedenen
Auftrdge durchgefuhrt werden.

Ziind Systemtechnik AG

Industriestrasse 8 - CH-9450 Altstatten - T +41 71 554 81 00 - info@zund.com - www.zund.com

= Material/cutting mode

Material

Foam board; 5 mm; Kapa®, Foamcer

Cutting mods [T R ./

E=stimated time: 20m 13s

. Register [Camera / best fit]

. Reqgister: -1 [Camera / horder: front right]

@ Material turn over

% End of preparation

. Register: -2 [Camera / border: backside]

B v-cut: 225 [ver 2250/ Z71]

. V-cut: 45 [VCT 45° / Z71]

. Thru-cut [FOT 0.6 / Z22]

y AV

N>
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Zund Cut Center 2.6 (6-2016) -
Die wichtigsten Neuerungen zd‘tht

Doppelbalken fiir

maximale Produktivitat

Durch zwei unabhangig voneinander arbei-
tende Balken kann der Durchsatz je nach
Auftrag maximal verdoppelt werden. Die
intelligente ZCC-Steuerung verteilt die Arbeit
optimal zwischen den beiden Balken und
sorgt somit fur grosstmaogliche Produktivitat.

UM-ZP
PTT1i#6
P111

Beam B

Manuelle Mehrfachbeladung:

Neu kénnen auch mehrere Platten/Bogen
gleichzeitig auf dem Cutter platziert wer-
den. Durch die Mehrfachbeladung wird die
Bearbeitungszeit zwischen dem Beladen und
Entladen verlangert. Das erlaubt dem Bedie-
ner auch andere Aufgaben war zu nehmen.
Des Weiteren wird die offene Vakuumflache
reduziert und so eine optimale Materialfixie-
rung erreicht. Dieses Feature wird von allen
Cuttertypen (S3, G3, D3) unterstutzt.




Einzelbalkenbetrieb

Der Doppelbalken-Cutter kann auch nur mit
Balken A betrieben werden.

Wenn z.B. die Frésoption nur fur Balken A
installiert ist, kann der Balken B ausgeschaltet
werden.

Auftrége auf beiden Balken

Rollenauftrdge und Plattenauftrage, egal

ob eine grosse Platte oder mehrere kleine
Platten, kbnnen mit dem Doppelbalken-Cutter
bearbeitet werden.

Registriermoglichkeiten

Das ICC-Kamerasystem von Zind in Kombi-
nation mit dem Zund Cut Center ermoglicht
auch beim Doppelbalken-Cutter eine perfekte
Registrierung und Ausrichtung der Schneid-
kontur.

Ziind Systemtechnik AG

Job processing: Board feeder/stacker

Job processing Eocard feeder/stacker

Feed length 295400 [Eyalesl

Mumber of preloads

PTT1#6
Pi111

Beam B

ZUND
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Zund Cut Center 2.5 (10-2015) -
Die wichtigsten Neuerungen zd‘t‘t

Unterstiitzung fiir Leibinger Inkjet

Der universell einsetzbare Tintenstrahldrucker
Leibinger Jet 3 eignet sich ideal zur Beschrif-
tung verschiedenster Materialien. Anwen-
dung findet das Werkzeug im Beschriften von
Materialien mit Text und Barcodes oder beim
Zeichnen von Linien. Das Ink Jet Tool-UT wird

ab sofort vollstandig vom Zind Cut Center
unterstitzt.

SVG-Export

Die Schneiddaten konnen aus dem Cut Editor
als SVG-Dateien exportiert und in andere
Systeme importiert werden. Dabei werden
alle Objekte einer Methode zu einer Gruppe
zusammengefasst.

Automatisch Stege setzen beim Import
Stege kdnnen nun bereits beim Importieren
der Scheiddaten automatisch hinzugeftgt

werden. Die Anzahl und der Abstand zwi-
schen den Stegen kann definiert werden. Dies

funktioniert auch beim Import Uber Hotfolder.



Stapelverarbeitung: Auftrage

einlesen mittels Bar-codescanner

Ein Barcodescanner erleichtert das Finden
der Auftrdge und flgt sie einfach und schnell
Zur Stapelverarbeitung hinzu. Zuerst wird die
Stapelverarbeitung gestartet, danach kénnen
die Auftrage eingescannt werden.

Ziind Systemtechnik AG

Warteschlans r—“‘;"%’f//
| P
1 FP100.pdf.2cc ready 53/70 1h 3m 383 l 2
2 drilltast-1.zcc raady o1
o FPO&3.pdf.zcc ready 13/80 3h 26m 25
4 rPons.pdf zee randy o/10 1k Om 0=
0804280011 Nesting.ai.zcc ready /1 10m Sas -
L4l ) =
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Zund Cut Center 2.4 (6-2015) -
Die wichtigsten Neuerungen zd‘t‘t

Werkzeugstandzeit-Uberwachung
Bisher war die Verschleissgrenze von Werk-
zeugen oft nur schwer zu erkennen. Dies
hatte zur Folge, dass verschlissene Werkzeu-
ge sehr spat ausgetauscht wurden und viel
Ausschuss entstand. Das ZCC meldet nun,

sobald dleYergchIelssgrenze eines Werk- ;" Aktueller Verschleissgrad TIEEEERE |
zeugs erreicht ist. . -
Die Werkzeugstandzeit-Uberwachung basiert e Warngrenze rr|
auf Erfahrungswerten und muss individuell il o

eingerichtet werden. Abbrechen

Nesting M 1
) : o o Nestingfortschritt &
Die Nesting-Option ist benutzerfreundlich in E Rl

den Cut Editor integriert und ordnet Einzeltei- —
le und Teilesets automatisch auf Rollen- und H'."
Plattenmaterial an. Die Nesting-Funktion ist |_  ® 7
S0 leistungsstark, dass auch die komple-

xesten Muster optimal angeordnet werden.

\erschachtelte Objekte:

Effizienz: 90.12%

Dies reduziert den Zeitaufwand, verbessert Genutzte Linge: 7000.50mm
die Materialausnutzung und verringert den

. 50L0mm
Schneidabfall. T

Stop

Akzeptieren

Zurlickwelsen




Automatic Router Bit Changer - ARC

Der Automatic Router bit Changer ist vollstan-
dig in das ZCC integriert. Mit dem ARC stehen
in einem flexibel konfigurierbaren Magazin
bis zu acht Fraser fur die Bearbeitung zur
Verfugung. Der Fraser wird passend zum
Material vollautomatisch ausgewahlt und
gewahrleistet damit, dass immer das richtige
Fraswerkzeug eingesetzt wird. Bedienfehler
kbnnen damit ausgeschlossen werden.

Einsatz benutzerdefinierter
Registriermarken

Bisher war es ausschliesslich moglich,
symmetrische Formen als Registriermarken
zu verwenden. Ab der Version 2.4 kdnnen
Registriermarken jeglicher Form erfasst und
korrekt interpretiert werden.

Kantenerkennung Rollenmaterial

Nach jedem Vorschub wird die Position der
Materialkante Uberprift. Falls ein Verlauf
festzustellen ist, werden die Objekte dement-
sprechend verschoben.

Ziind Systemtechnik AG

Industriestrasse 8 - CH-9450 Altstatten - T +41 71 554 81 00 - info@zund.com - www.zund.com
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Zund Cut Center 2.3 (9-2014) . o
Die wichtigsten Neuerungen zd&‘t

Automatisierte Produktion mittels G =
QR-Code in der Bearbeitung von

Rollenmaterial und im Tandembetrieb
Die Auftragserfassung mittels QR-Code wurde
erweitert. Ab ZCC Version 2.3 steht diese

Funktion auch fur die Verarbeitungsprozesse
Tandem und Rollenzuflhrung zur Verfugung.

03020130T

Funktion Objekt fiir Objekt bearbeiten Methode Methode gruppiertes
Bisher war es nur moglich, eine Bearbei-

tungsmethode nach der anderen far den
gesamten Auftrag durchzufUhren. Mit der
Funktion Objekt fiir Objekt bearbeiten wird
ein gruppiertes Objekt nach dem anderen
komplett fertiggestellt.

- -4

The coolest ;!
thing you've

The coolest ;!
thing you've




Rillmatrizen

Rillmatrizen erhohen die Rillqualitat. Im Cut

Editor erstellen Sie Rillmatrizen mit den pas-
senden Rillkanalen mit wenigen Mausklicks.

Tipp:

Setzen Sie Rillmatrizen im Verarbeitungs-
prozess Tandem ein. Sie produzieren Ihre
Faltschachteln mit hdchster Performance in
bestmoglicher Qualitat.

Berechnung der

Cutterauslastung und Arbeitseffizienz
In der Cut Queue finden Sie die Mittel und
Werkzeuge, um Ihre Arbeitseffizienz zu
steigern. Die Auslastung des Cutters wird
berechnet und in Form eines Ampelsystems
visuell dargestellt. Sie sehen auf einen Blick
das Optimierungspotential in der Produktion
des Auftrags.

Integrated Tool Initialisation - ITI

Das ZCC und die Integrated Tool Initialisati-

on (G3-Cutter) ermoglichen folgende neue

Funktionen:

e Automatische Messerbruchkontrolle

¢ Einstellbares Initialisierungsintervall zur
Verschleisskompensation wahrend der
Auftragsbearbeitung

Ziind Systemtechnik AG

Setup Interrupt Machining

ZUND
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Zund Cut Center 2.2 (4-2014) . o
Die wichtigsten Neuerungen zd‘tht

Automatisierte Produktion

mittels QR-Code

Ein weiterer Schritt in Richtung vollautomati-
sche Platten- und Bogenverarbeitung ist die
Auftragserfassung mittels QR-Code. Unter-
schiedliche Auftrage werden vollautomatisch
verarbeitet. Das Material wird per BHS oder
Sheet Feeder zugefluhrt und der QR-Code
Uber die ICC-Kamera eingelesen. Anschlies-
send wird der entsprechende Auftrag
automatisch im Cut Center geoffnet und die
Bearbeitung gestartet.

Ziind Webshop

Bestellen Sie innerhalb der EU Messer, Fréser
und anderes Bearbeitungszubehor direkt im
Zund Webshop. Klicken Sie auf das Waren-
korbsymbol im Cut Center, dem Cut Manager
oder in der Cut Queue, um den ZUnd Webs-
hop aufzurufen.

lhre Vorteile:

o 24h Bestellbarkeit

o 48h Anlieferung innerhalb der EU

e Gratisversand ab 400 € Bestellwert

¢ Einfache Bezahlung mit Visa, Mastercard
oder Sofortlberweisung

¢ Die Bearbeitungsparameter von original
Zind Zubehdr sind im ZUnd Cut Center
enthalten

Nutzen Sie das volle Potential Ihres Zind
Cutters!
(Internetverbindung erforderlich)

03020130T

-

= Material/cutting mode e

und cut canter

Material Corrugated; 5 mm; EB-Flut

BHDEBW




Rillen

Als Ergdnzung zum Druckmodus kénnen flr
die Werkzeuge CTT1/2/3 unterschiedliche
Rilltiefen in bzw. gegen Wellen-/Faserrichtung
eingestellt werden.

Tandem-Vakuumsystem
Das Tandem-Vakuumsystem wurde um fol-
gende Funktionen erweitert:

e Nur vorne bzw. hinten arbeiten: Sie kénnen
im Cut Center definieren, in welchem
Bereich die Bearbeitung des Auftrags
standardmaéssig erfolgt. So kénnen kleine
Auftrage energiesparend in einem der
beiden Vakuumbereiche produziert
werden.

o Auf der Seite arbeiten, auf welcher
die Freigabetaste betatigt wurde:
Die Bearbeitung erfolgt nicht mehr
abwechslungsweise vorne bzw. hinten
sondern immer in dem Bereich, der zuerst
freigegeben ist.

Ziind Systemtechnik AG
Industriestrasse 8 - CH-9450 Altstatten - T +41 71 554 81 00

- info@zund.com - www.zund.com
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Zund Cut Center 2.1 (9-2013) cc
Die wichtigsten Neuerungen zund cut center

Export von Auftragsinformationen

lab donr gurne
Nutzen Sie den Auftragsinformationen-Export e rr— P r—
um lhre Auftrége auszuwerten. Sie kbnnen Mwecbetalel 1. 18073003 2658 Conugeied sandwid; 16 men; Hoey.. HSOSEXWISIE 1em s
eine XML-Datei mit den Auftragsinforma- e 7 S0 WA Comuemedodw e My SUBRKTITS  Hmd6s

AN

30 Wechataal 6T 500003 1602858 Cormigad sy 16 e Honey . SU70S8XSLLASS  ThiSmiTe

tionen exportieren und zum Beispiel in

) ) ) Mimtpdze 6072003 oy el B KOF - medun deraty gy
Microsoft Excel importieren. fRa s :

N
N
EE L\

Nardfoam; 7% mm; Gatorfoam ™\

34 Ligo_Cuthres.e. 16072013 14:28:58 <3Skgim} 4 400 x 400 !

oolwell  lDAMES  Comosed mdei 10 Wb 6749 HEM

C_Plondatri__10H 15072003 14:28:57 Pelycarbonabe; 0.24 mm; PC 300 x NTESH

2 paresimys CHY. 16073003 162657 Fokdng Carlony Loren; 009 1500 (SLEIS K15

1I08C TESTofZocr 15072003 14:28:57 Cornagated; 7 mm; BCele 1235 thiim s XML
a medarsioans. e sy SERSCtanEEl s stm e
f2_3915 dviper 18072007 1402887 Cormuguted: 3 mems B Wedle 1308 v 950 Ik Em 3
01_meksl600:270.. 16072013 14:38:57 Corrugsted; 3 mm; B-Fute 259946 1 1458058 1h3m 5
E&I:]mg;;xm 16072080 M85 m”m 5 g Cianed AW xPLIFW 1im 5
Cut Time Estimation im Cut Editor (3 sob info (] |
Die Produktionszeit ist ein wichtiges Mittel Box-E.ai
zur Auftragsplanung. Bereits im Cut Editor EBEmpax]
. . . . o e Job description
sehen Sie die geschéatzte Produktionszeit fur
eine Kopie. Dies ermoglicht zum Beispiel eine ERERE RSN .- Eciitor \v2.1.0.9819; 14.Aug.2013
effiziente Tagesplanung. NumEnget copies B Eroty

B Due date Order ID

Estimated time  Down distance | Up distance | No. of up/down

1 Setup 3m 0.00 mm 0.00 mm o

2 Register 20s 0.00 mm 1858.89 mm o

3 Crease 4ls 5595.00 mm 1948.16 mm 60

4 Thru-cut 50s 4911.67 mm 1123.01 mm 5

5 Total 4m 51s 10506.67 mm 4930.06 mm 65

Stege automatisch erstellen

Mit einem Klick kénnen Sie flr alle Objekte
automatisch Stege erstellen. Die Anzahl und
der Minimalabstand zwischen den Stegen
konnen individuell eingestellt werden.

Vor allem beim Frasen verhindern Stege ein
Verrutschen der Werkstlicke. Da die Werk-
sticke durch die Stege mit dem Material ver-
bunden sind, kénnen die Platten als Ganzes
entladen werden.
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Mehrfach kopieren

Sie kbnnen zwischen Abstand zwischen den
Objekten und Abstand von Objekt zu Objekt
wahlen.

Vereinen
Mehrere sich Uberlappende Formen kdnnen

zuU einem Objekt vereint werden.

Anschlussschnitt nach Vorschub

Diese Funktion garantiert vor allem bei Textili-
en die Schneidqualitadt. Wenn die Schneidkon-
tur grésser als die Arbeitsflache ist, wird ein
Vorschub notwendig, der die Schneidkontur
unterbricht. Die Funktion «Anschlussschnitt
nach Vorschub» gewéhrleistet das Durch-
schneiden aller Fasern.




Ein-/Ausfahren

Start-und Endpunkt der Bearbeitung sind
ausserhalb der Kontur. Dadurch erzielen Sie
besonders beim Frasen optimale Bearbei-
tungsergebnisse.

Trennschnitte

Trennschnitte kdnnen nach jeder Kopie/
Seite oder nach Produktionsende ausgeflihrt
werden. Sie kbnnen Position und Lange des
Trennschnittes einstellen. Nutzen Sie diese
Funktion fur Rollenmaterial wie zum Beispiel
Folien oder grosses Plattenmaterial.

BHS/Sheetfeeder: Mehrfachbeladung
Mit dem BHS und dem Sheetfeeder ist eine
Mehrfachbeladung der Arbeitsflache moglich.
Diese lasst sich automatisch berechnen.
Durch die Mehrfachbeladung wird die offene
Vakuumflache auf der Arbeitsflache redu-
ziert und so eine optimale Materialfixierung
erreicht.
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Linientyp-Muster

Der Linientyp einzelner Methoden kann Mus-
ter enthalten. Diese werden durch genauere
Einstellmoglichkeiten ergénzt. Dadurch
kdnnen Sie zum Beispiel Perforierungen fur
Verpackungen optimal gestalten.

Linientyp-Muster

gepunktet bei Drill/Punch

Wahlen Sie bei den Methoden Drill oder
Punch den Linientyp mit dem gepunkteten
Muster. Dadurch werden Locher entlang der
Linie gestanzt oder gebohrt.

Abstand und Anzahl der Locher kbnnen
eingestellt werden. Der Lochdurchmesser
entspricht dem Werkzeugdurchmesser.

Ziind Systemtechnik AG
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Zund Cut Center 2.0 (3-2013) -
Die wichtigsten Neuerungen zd‘t‘t

Optimierung der Schneidpfade
Profitieren Sie von der automatischen
Verarbeitungszeit-Optimierung Ihrer Schneid-
daten: Bearbeitungspfade werden vom ZCC
angepasst, sodass die hochste Bearbeitungs-
geschwindigkeit moglich ist. Startpunkte und
Bearbeitungsrichtung werden automatisch
SO gesetzt, dass die Fahrwege mit angehobe-
nem Werkzeug maéglichst kurz sind.

Simultane Auftragsvorbereitung

Mit dem ZCC 2.0 kdnnen Sie lhre Auftrage
vorbereiten, wahrend der Cutter arbeitet.
Offnen Sie mehrere Cut Center und weisen

Sie lhren Auftragen Methoden, Werkzeuge
oder Verarbeitungsprozesse zu.

Uberschnittkompensation
Optimieren Sie Ihre Schneidqualitat mit der

neuen Uberschnittkompensation des ZCC
2.0. Bearbeitungspfade werden geméass dem
eingesetzten Messer und der Materialdicke
optimiert.

t...Materialdicke
TM...Schneidtiefe
x1...Vorschnitt




Cut Time Estimation

Optimieren Sie Ihre Produktionsplanung! In der
Cut Queue wird fur jeden produktionsbereiten
Auftrag die voraussichtliche Produktionszeit dob quoue
angezeigt. Neben der reinen Bearbeitungszeit
sind auch die Einrichtezeit und Materialzufuh-
rung auftragsspezifisch mit einberechnet.
Anderungen, die sich wahrend der Verarbei-
tung ergeben, z.B. durch langeres Einrichten,
werden sofort miteinberechnet. Sobald der
Auftrag fertiggestellt ist, wird die Gesamt-Pro-
duktionszeit gespeichert und in der Cut Queue
angezeigt. Uber die XML-Schnittstelle kénnen
Sie die Verarbeitungszeit z.B. an Produktions-
planungssysteme anbinden.

Stapelverarbeitung z
Benutzen Sie die Stapelverarbeitung, um

mehrere Auftradge in der Cut Queue aus- 3
zuwahlen und diese in der angegebenen
Reihenfolge abzuarbeiten.

Wahlen Sie zum Beispiel Ihre Auftrdge am
Abend aus und lassen Sie diese vom Cutter ——
Uber Nacht produzieren. FrT—— —
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E-Mail Benachrichtigung

Richten Sie den Cutter ein, starten Sie den
Auftrag und lassen Sie den Cutter arbeiten.
Falls Benutzerinteraktionen notwendig sind,
werden Sie per E-Mail benachrichtigt.
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