Over Cutter Camera - OCC

La Over Cutter Camera — OCC capta todas las marcas de registro y codigos en la superficie de trabajo de la mesa de corte con una sola
lectura. De este modo, ofrece una identificaciéon totalmente automatica del trabajo y un registro de la impresion en cuestion de segundos.
La integracion perfecta en el Ziind Cut Center y la posibilidad de combinarla con la camara ICC prometen una velocidad y precisién 6pti-
mas en cualquier aplicacidn. La OCC posibilita la maxima productividad y estabilidad del proceso.

La OCC es un sistema dptico inteligente para
la captura digital totalmente automatica de
marcas de registro y codigos. Se monta en el
centro sobre la mesa de corte, bien sea en el
bastidor portante o en el techo, y desde alli
cubre toda la superficie de trabajo.

Como complemento de la tecnologia ICC, la
OCC ofrece sobre todo una ventaja: una ve-
locidad de registro sin precedentes vy, por lo
tanto, un aumento importante de la rentabi-
lidad.

Independientemente del grosor de los ma-
teriales impresos, la optica de alta gama
capta todas las marcas de registro, los codi-
gos QR y los codigos de barras de Ziind con
una sola lectura de forma fiable y extrem-
adamente rapida.

El control de la camara y el procesamiento
de las imagenes estan completamente inte-
grados en el software ZCC. Sus potentes al-
goritmos interpretan la lectura de la camara
en cuestion de segundos. Cuando se utiliza
la produccion de codigos de barras ZCC, los
archivos de trabajo correspondientes se car-
gan automaticamente a partir de los codigos
QRYy cddigos de barras de Ziind que se hayan
identificado. Las trayectorias de procesami-
ento se ajustan en funcién de las marcas de
registro detectadas y se compensa cualquier
distorsién del material. Después de cada
avance, la OCC realiza automaticamente una
nueva lectura y el procesamiento empieza
inmediatamente después del registro de
forma auténoma.

El material en forma de planchas y hojas se

(O Marcas de registro

puede colocar con cualquier disposicion so-
bre la superficie de trabajo, porque la OCC
determina la posicion y la alineacion exac-
tas con una sola lectura, de modo que ya no
hace falta alinearlo manualmente con pre-
cision.

Si un trabajo requiere la mayor precision
posible o una mayor estabilidad del proceso,
el registro de la OCC se puede combinar con
la camara ICC en todo momento. En este
caso, se examinan todas las marcas de reg-
istro con la camara ICC, que cuenta con una
mayor resolucion y una mejor iluminacion, o
solo aquellas marcas de registro que no se
encontraron en la imagen OCC. Los dos sis-
temas se complementan a la perfeccién y of-
recen al operario una solucion a medida para
cada necesidad.

[] codigos QRy codigos de barras
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Detalles y propuestas de valor

Detalles

« Mesas de corte G3/D3/S3, incl. las mesas en tandem
Compatibilidad « Mddulos/herramientas de Ziind, incluidos los posibles sistemas de aspiracion o guias de manguera existentes
(mas informacion en las paginas siguientes)

« ZCC Ziind Cut Center
« ZCC Basic, ZCC Advanced para la produccion de cddigos de barras
L « Versiones minimas: G3 23.0.2, D3 23.2.0, S3 23.1.2
Requisitos i . " q oz
» Recomendacion para todas las versiones 24.6 (funcionalidad y correccién de errores)
« ZCC Ziind Cut Center Camera opcional
« Camara a color compacta integrada (ICC)

« Marcas de registro para el registro de impresion, tamano recomendado 6-12 mm*
« Cddigos QR: identificacion del trabajo, tamafio minimo recomendado 50 mm*
Deteccion de - Cédigos de barras de Ziind: identificacion del trabajo

* en funcion del sustrato y de la calidad de impresion

Iuminacis « Lailuminacion del area de trabajo influye en la calidad de la lectura y, por lo tanto, en la capacidad del ZCC de evaluar los
uminacion
datos de imagen. La luz solar y las sombras pueden afectar a la estabilidad del proceso.

Propuesta de valor

Material en planchas y bobinas

0OCC: identificacion del trabajo y registro de . . , . ) , , .
Varios trabajos por area de trabajo o trabajos mas grandes que el area de trabajo

impresion, de forma automatica y en cuestion de L . )
Deteccién de distorsiones

segundos

Omisién de marcas de registro innecesarias y no detectadas

Maxima velocidad con la OCC

0OCC e ICC: uso flexible gracias a la fluida inte- Maxima precision con la ICC
Velocidad y precision 6ptimas: maxima productividad y estabilidad del proceso gracias a la

combinacion de OCC e ICC

gracion en el ZCC Ziind Cut Center

Memorizacion sencilla de hasta diez plantillas de marcas de registro
Porcentaje ajustable para ignorar automaticamente las marcas de registro no detectadas

NUmero ajustable para la omision automatica (pasar el trabajo sin procesarlo) e introduccion

ZCC: opciones de ajuste para la maxima flexibilidad manual de cédigos no detectados
y automatizacién Modo de confirmacion para confirmar manualmente el registro antes de iniciar el procesamiento

ICC como herramienta de registro de respaldo opcional para marcas de registro no detecta-
das por la OCC para minimizar los periodos de inactividad y las intervenciones manuales

ICC como segunda herramienta de registro opcional para la maxima precision



A partir de
la version

ZCC 4.6

AUn mas ventajas y funciones mejoradas a partir de la versiéon ZCC 4.6

Mejor deteccion de las marcas de registro en:

- material distorsionado o dispuesto de forma irregular Mayor estabilidad del proceso

« problemas de exposicion Menos interrupciones

« elementos de laimagen de impresién que se asemejan a las marcas de registro y que pueden interferir en el Menos intervenciones
proceso de captura manuales

« disposicion desfavorable de las marcas de registro mediante la exclusion automatica de marcas de registro ir-
relevantes o innecesarias

Captura alternativa de marcas de registro mediante la ICC:

M tabilidad del
Cambio automatico a la ICC, si la OCC no puede completar la captura. ayor establiidad det proceso

Captura de pedidos mediante codigo QR

Automatizacion adicional
Captura de pedidos mediante codigo de barras de Ziind

Menos interrupciones

A trabaj la longitud de | ficie de trabaj
vance en trabajos que superan la longitud de la superficie de trabajo Automatizacion adicional

Produccion de codigos de barras en modo tandem

Automatizacion adicional
Deteccidn de marcas de registro en modo tandem



Montaje sin guia de manguera

Si no es necesario tener en cuenta los médulos/herramientas con guias de manguera, estan disponibles las siguientes opciones para
el montaje de la OCC:

Tamaio Montaje en techo Montaje en bastidor portante

M-1600
M-2500
L-2500
L-3200
XL-1600
G3 XL-3200

2XL-1600

AN

2XL-3200

3XL-1600

3XL-2500

3XL-3200

L-3200
XL-3200
D3
2XL-3200

3XL-3200

M-800
M-1200
M-1600
S3
L-1200

L-1600
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XL-1200

Leyenda: Requerimientos de altura de la sala G3/D3: Requerimientos de altura de la sala S3:

v" Admite el montaje Bastidor portante: 3,2m min. Bastidor portante: 2,9 m min.

— No admite el montaje Montaje en techo: 3,2-4,4m Montaje en techo M-800, M-1200, L-1200: 2,43-3,73m
Montaje en techo M-1600, L-1600, XL-1200: 2,77 -4,07m

Se recomienda el anclaje al suelo:
Para obtener un mejor desempeiio, anclar el bastidor
portante al suelo: 8 orificios de 10x65 mm



Montaje en combinacion con guia de manguera

En principio, la Over Cutter Camera se puede combinar con todos los médulos y herramientas. No obstante, en funcion de la configu-
racion de maquina existente, se aplican las siguientes restricciones de montaje:

RM-A / RM-L / RM-S / URT / PRT LM

en motén en bastidor portante en montaje en techo en bastidor portante en motén
M-1600 B" = = = B
M-2500 B A = A B
L-2500 B" A = A B
L-3200 B A = A B
XL-1600 B = = = B
G3 XL-3200 B A = A =
2XL-1600 - - - - -
2XL-3200 - A - A =
3XL-1600 = = = = =
3XL-2500 = A = A =
3XL-3200 = A = A =
L-3200 = A =
XL-3200 = A =
D3
2XL-3200 = A =
3XL-3200 = A =
M-800 = A =
M-1200 = A =
M-1600 = A =
S3
L-1200 = A =
L-1600 = A =
XL-1200 = A =
Leyenda: *) Advertencia: Requerimientos de altura de la sala G3/D3:
A Admite montaje en bastidor portante las mangueras y los cables deben Bastidor portante: 3,2m min.
B Admite montaje en techo atarse y echarse a un lado al colocar el Montaje en techo: 3,2-4,4m
- No admite el montaje modulo/herramienta en el soporte del
modulo. Excepciones en caso de montaje en techo con motén:

LineaM:3,2-4,0m
Lineal:3,2-4,2m

Requerimientos de altura de la sala S3:

Bastidor portante: 2,9 m min.

Montaje en techo M-800, M-1200, L-1200: 2,43-3,73m
Montaje en techo M-1600, L-1600, XL-1200: 2,77-4,07 m
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